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  فاز تلتخلیِ خازًی   جَش ّای دستگاُ

  > ّای هذل
 

Single Phase capacitor discharge Stud Welding Machines  

      Models:                                                  CD 601i, CD 802i, CD 1001i 

 دستگاُ ٍيژگیْای برجستِ 

 هجْش بِ کٌتزل هیکزٍپزٍسسَری 

  استفادُ اس تکٌیک تخلیِ خاسًیGAP, Contact 

 لابلیت تٌظین دستگاُ بِ صَرت سیٌزجیک 

  هٌاسب بزای جَضکاری پیچ ّای استیٌلس استیل  ٍ آّي، آّي با رٍکص هس

 (ذی ّای آىبِ تاهیي ًیاسهٌ هطزٍطّوچٌیي پیچ ّای آلَهیٌیَم ٍ بزًج )

 جَش ضذُ در  ،استفادُ اس هذار ضارص ابذاعی کِ باعث  افشایص تعذاد پیچ ّای

 دلیمِ هی گزدد

 ًوایص دلیك ٍلتاص ضارص خاسًی بِ صَرت دیجیتال 

  بِ صَرت دیجیتال در پیستَل هزبَطِ ًوایص سهاى لیفتاهکاى 

 ٍی صفحِ ًوایص کذ ّای خطا( بز ر -ًوایص پاراهتزّا )ٍلتاص ضارص 

 ّ ی جَضکاریاٍجَد ًطاًگز جْت ًوایص فاًکطي 

 230اهکاى عولکزد در دٍ سطح ٍلتاص ٍرٍدیVAC ٍ115VAC  

 اهکاى پذیز بَدى جَضکاری در ضزایط سخت بِ دلیل ٍجَد ظزفیت خاسًی بالا 

  کیفیت جَش عالی حتی در صَرت ٍجَد ًَساى در بزق ٍرٍدی در باسُ هجاس

(-20%  ٍ+10%) 

 درکار عول سزعت 

  جَضکاری ضذُ در  پیچ ّایحفاظت در همابل افشایص دها یا افشایص تعذاد

 دلیمِ

 دٍرُ ضواًت 

 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINE 

 Equipped with microprocessor control 

 With capacitor discharge technique, Contact and GAP method 

 Ability of synergic setting 

 Suitable for welding stainless steel, steel (copper-plated) and 

also for welding Aluminum and brass (conditionally, depending 

on requirements ) 

 Novel charging circuit allowing very high welding sequences 

during continuous application  

 Precise digital display of charging voltage 

 Digital display for lift time in related pistol  

 Monitoring of all functions( charging voltage-error codes)on 

display panel  

 LED to display welding functions 

 Ability of operation on two input voltage rating 230VAC and 

115VAC 

 High capacity reserves in the case of difficult welding tasks 

 No negative impairment in case of mains voltage fluctuations  

(-20%, +10%) 

 Maximum welding rates 

 Self-protecting device in case of excess temperature or 

excessive welding sequence 

 Warrantee period 
 در صَرت سفارش

 بِ ّوزاُ ًگْذارًذُ ّای پیچ در سایش ّای هختلف گاى جَضکاری 

  جَضکاری با گیزُ اتصال بِ لطعِ کارکابل 

 

 

 

OPTIONAL 
 Stud welding GUN With chucks for CD Studs in different sizes 

 Welding cable including earth clamp 

 

 
 

 

 

 

TECHNICAL DATA TECHNICAL DATA 

Single Phase Input   50HZ 1 , 60HZ VAC 230/115 

Fuse 2 A T16 

Power Source 
 

Capacitor bank 

Welding Range for Mild steel mm M3-M6 M3-M8 M3-M10 

Charging Capacity µF 44000 66000 132000 

Charging Voltage VDC 50-200 

Welding Time  S 0.001-0.003 

Welding Sequence  
M6=15 studs/min 

Charging voltage = 160V  
M8=10 studs/min 

Charging voltage = 200V 
M10=6 studs/min 

Charging voltage = 180V 
Insulation Class  F 

Protection Class IP IP21S 

Dimensions (LxWxH) cm 50.5x18.5x34 50.5x18.5x34 50.5x43.5x22.5 

Weight Kg 11.9 13 20 
 توجه: حق تغییر کلیه مشخصات بذون اطلاع قبلی برای شرکت جوشا محفوظ خواهذ بود.

1. Other Voltages / frequencies on request, 2. Short time operation, 

3. Joosha reserves the rights to change the specifications without notice. 

4. Last digit number of the name of machine (for ex. 1 in CD601i) indicates to the version of it. 

 

CD601i 

Sales Office: No.10, Ashkan St, 10th St,Karegarshomaly, Tehran, IranTel : +98 (21) 88010966 (24 Line)  Fax : +98 (21) 88027940 

Factory: P.O.Box:  48175 - 385, Sari, Iran    Tel:     +98 (11)    33137110      33137111          Fax: +98 (11) 33137116 

 61;149::خط(    دٍرًگار>  46)  88;101::تلفي>، طبقِ سَم. 01پلاك ،خیاباى اشناى خیاباى دّن اًتْای  تْراى، خیاباى مارگر شوالی،دفتر فرٍش>
 (100)    55059008(  دٍرًگار> 100)   55059000      55059001،   تلفي> 6:097 - 5:7صٌذٍق پستی،  ساریمارخاًِ>

CD802i CD1001i 


