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WELDING RECTIFIER 

Series: PARS-EL 
Models:PARS-EL 633 SX 

Suitable for professional and discrable heavy duty welding 

Easy arc striking, stable and spatter free arc because of the benefit of fully controlled system with 6 thyristor 

Abillity of MMA & TIG welding 

Ability of current presetting display(with digital display) 

Ability of adjusting the arc's control for different electrodes with a potentiometer that called "Arc Force" 

Easy electrode separation during sticking to workpiece(Anti Stick) 

Service & warranty 

www.digiweld.click
sales@digiweld.click 
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توجه: حق تغییر کلیه مشخصات بذون اطلاع قبلی برای شرکت 
گام الکتریک محفوظ خواهذ بود

F: Fasted action fuse    D: Delayed action fuse 
1. Other duty cycles on request   2. Other Voltages / 
frequencies on request 
3. Gaam Electric reserves the rights to change the 
specifications without notice. 
4 .Last digit number of the name of machine (for ex 1 
in PARS-EL 633 SX) indicates to the version of it. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

عخت ٍ عٌگيي در ؽزايط  جَؽکاری ّذفتا  ی عاخت ؽزكت گام الکتزيکركتيفايزّا
يش جری كا  ً اَيي ٍ ّ  ٍ ايي عاختِ ؽذُ اًذ.  طزاحي ٍَؽکاری در تذتزيي ؽزايط آب

عاخت هخاسى فلشی، كؾتي عاسی ٍ صٌايؽ  ،صٌايؽ پالايؾگاّي در صٌايؽ ًفت ٍگاس، ادعتگاّْ
ُ ای تزخَركارتزد اس عٌگيي   دارًذ.گغتزد

ِ در طزاحي ايي هحصَل آخزيي فٌاٍري شيٌ يٍضگيْای هفيذ تزای دعتياتي تِ كيفيت ٍّ  ْا ٍ 
ِ، تزای  ًَ هطلَب در فزآيٌذّای گًَاگَى جَؽکاری تکارگزفتِ ؽذُ اعت. تزای ًو
ين خَرد كِ  اَّ جَؽکاری تِ رٍػ الکتزٍد دعتي تِ الکتزٍدّای تا جٌظ ّای هختلف تزخ

ًٍي ز در ايي هحصَل عاسگاری پاراهتزّای كٌتزلي عاهاًِ كٌتزل الکتز ایّ  ک تا هؾخصِّ 
وچٌيي در فزآيٌذ جَؽکاری تا گاس  ن ؽذُ اعتّ. يٍضگيْای خاؿ خَد فزاّ ؼ الکتزٍد تا  ًَ

ای تٌگغتي اقذام  آرگَى )تي اثز( تِ هٌػَر جلَگيزی اس آلايؼ فلش پايِ ی جَؽکاری تا تکِّ 
كِ پيزٍ آى ؽکل گيزی قَط در لحػِ ؽذُ اعت، Lift Arcتِ طزاحي عاهاًِ ای تا ًام 

ًٍيک رخ هي دّذ ٍتو َک تٌگغتي تا فلش پايِ كاهلا تحت كٌتزل عاهاًِ الکتز اط ًخغتييً 
ٍ آلايؼ فلش پايِ هي گزدد.  ک تٌگغتي  هاًؽ جذاؽذى ًَ

Pars EL 633SXهحصَل ٍيژگيهاي برجسته 

 اهکاى پيؼ تٌػين جزياى جَؽکاری (Preset)  تا دقت تالا ٍ تصَرت ًوايؼ
 ديجيتال جزياى جَؽکاری

 پايذار ٍ تذٍى پاؽيذگي  يقَع تَعط كارتز تا ايجاد حَضچِ هذابآعاى  زلكٌت
 تِ عثة عاهاًِ الکتزًٍيک طزاحي ؽذُ تزای ايي ٍيضگيْا

 اًَايي اَؼ الکتزٍدّای پَؽؼ دار ت لَي  جَؽکاری تا اً تا گاس ، جَؽکاری خاؿ ٍ هؿو
لِ يک تَعيفاًکؾي جَؽکاری اًتخاب هطلَب )تا ّزكذام تاكيفيت  (، تيگآرگَى )

 (حالتِ  دٍكليذ 
  لحاظ كزدى ٍيضگيArc Force  لَشیتزای  الکتزٍدّای خاؿ كِ رٍتيلي، قليايي  ، عل

هيل تِ چغثيذى آًْا تِ قطؿِ كار تغيار تالاعت .
  تَعط  طَل قَط، تغييزلٍتاصؽثکِ  در ًَعاًات ؾليزغن ٍجَدجزياى جَؽکاری تثثيت

  ّای ٍرٍدی يا خزٍجي طَل كاتل ٍ دعت كارتز 
  ِآًتي اعتيک عاهاًِهجْشت (AntiStick ) ٌگام  ّ تِ هٌػَر جذاعاسی آعاى الکتزٍد تِ

چغثيذگي تِ قطؿِ كار حيي جَؽکاری ٍ جلَگيزی اس عَختي پَؽؼ الکتزٍد كِ حفع 
ويت تغيار تالايي تزخَردار اعت   .كيفيت آى تزای اداهِ جَؽکاری اس اّ

 ريوَت تصَرت عاهاًِ كٌتزل جزياى جَؽکاری  ؽٌاعايي َّؽوٌذ 
تا ًوايؼ خطا تز رٍی پاًل تصَرتحفاغت اضافِ تار  تزخَرداری اس LED
 جزياى تزق ٍرٍدی ًاچيش، ضزية قذرت تالا ٍ راًذهاى سياد 
  هحيطي ٍ  ًاهلايواتحفاغت ؾالي تذًِ در هقاتل…

در صَرت سفارش 
 كاتل ٍ اًثز جَػ
 كاتل ٍ اًثز اتصال 

 جَشكاري ركتيفاير

 PARS-EL PROFESSIONAL تيپ

WELDING RECTIFIER 

TYPE PARS-EL PROFESSIONAL 

 Gaam Electric`s professional rectifier series are designed to work in hard and heavy 
working conditions and all field`s weather conditions. This machines is used in oil & 
gas industries, refinery, making metallic tanks, cars & ships industries, etc. Latest 
technologies are used in this machine to access desired quality and cost in different 
welding process. For example the ability to adapt control parameters in machine`s 
electronic control system with different electrode characteristic in manual metal 
welding (MMA welding) process. Also “Lift Arc “system is designed to prevent base 
metal pollution with tungsten pieces which control the arc`s iniation in the time of 
tungsten tip first connection with base metal, prevent tungsten tip to separate and 
base metal pollution. 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINE 
 Ability of welding current pre-setting with high accuracy and digital welding current 

display. 
 A stable, spatter free arc and easily controlled molten puddle because of the 

electronic system which designed for these features. 
 Ability of welding different types of coated electrodes, welding with argon

gas(tig) with desired quality.(selecting by two-state switch)
 "Arc Force” feature is embedded for special cellulosic, alkaline and rutile 

electrodes(which have high tendency to stick to work piece.)
 Constant welding current regardless of mains voltage fluctuations, arc length 

variation by user and input or output cable length.
 Equipped with “Anti Stick” system to separate electrode easily in the time of 

sticking to work piece in welding process and preventing electrode coat 
burning.

 Auto detect remote control
 Overload protection with error display by a LED.
 High efficiency, high power factor and low mains current
 Excellent case protection against external agents and etc.

OPTIONAL 
 Electrode holder with cable
 Earth clamp with cable

 ادرس: مھراباد جنوبی - خیابان 17 شھریور - خیابان طاووس - مجتمع تجاری آوا جنرال - ھمکف - پلاک351
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TECHNICAL 
DATA 
TECHNICAL 
DATA WELDING OUTPUT

Current Range A 20-500

Welding Current at 15% Duty Cycle1 A 500 

Welding Current at 100% Duty Cycle (40oC) A 280 

No. Load Voltage V 65 

Welding Processes MMA /TIG(LIFT) 
 ا

MAINS CONNECTION (Three Phase , 50Hz , 400V)2

Fuse A  D 50 

Primary current at 100% Duty Cycle A 28 

Installed Power (Max) KVA 36.6 

Mains Cable Cross Section(Cu,Nayy)  mm2 4 x 6
  MISCELLANEOUS

Cooling Fan 

Protection Class (Acc. to IEC529) IP 21 S 

Insulation Class F

Dimension (LxWxH) mm 700x650x650 

Weight kg 105 


